02 Sagen und Oszillieren

Farbcodierung ilé?‘\\\\\

Al & =

Material ? K Fe Al %
empfohlene Drehzahlstufe 3-6 3-5 2-4 3-6 L-6
Spezial-Sageblatt Durchmesser Schnittbreite Bohrungs-@ Zihnezahl  Spanwinkel Zahnform UVP €*  Bestell-Nr.
160x2,2x20 TF52 160 mm 2,2mm 20 mm 52 -5° TF 120,40 496306
143,28
190x2,6 FF TF58 190 mm 2,6 mm FF** 58 -5° TF 152,30 492051
181,24
210x2,4x30 TF72 210 mm 2,4 mm 30 mm 72 -5° TF 179,90 493201
214,08
216x2,3x30 W60 216 mm 2,3 mm 30 mm 60 -5° W 170,30 491051
202,66
216x2,3x30 TFé64 216 mm 2,3 mm 30 mm b4 0° TF 170,30 500122
202,66
225x2,6x30 TF68 225 mm 2,6 mm 30 mm 68 -5° TF 176,60 488291
210,15
230x2,5x30 TF76 230 mm 2,5 mm 30 mm 76 -5° TF 173,50 500649
—h 206,47
» 254x2,4x30 TF80 A 254 mm 2,4 mm 30 mm 80 -5° TF Verfiigbar ab 575978
Y et
E I [ 260x2,4x30 TF68 260 mm 2,4 mm 30 mm 68 0° TF 179,40 494607
213,49
Spezial-Sageblatt
160x2,2x20 TF48 160 mm 2,2mm 20 mm 48 4° TF 120,40 496308
143,28
190x2,6 FF TF54 190 mm 2,6 mm FF** 54 4° TF 152,30 492052
181,24
210x2,4x30 TF60 210 mm 2,4 mm 30 mm 60 4° TF 179,90 493200
214,08
216x2,3x30 WZ/FA60 216 mm 2,3 mm 30 mm 60 -5° WZ/FA 170,30 500123
202,66
225x2,6x30 TFé64 225 mm 2,6 mm 30 mm b4 4° TF 176,60 489459
210,15
254x2,4x30 TF80 L 254 mm 2,4 mm 30 mm 80 4° TF Verfiigbhar ab 575977
Y T e
F | I ™ 260x2,5x30 WZ/FAb4 260 mm 2,5 mm 30 mm b4 -5° WZ/FA 179,40 494606
213,49
Flachzahn-Séageblatt
210x2,2x30 F36 210 mm 2,2mm 30 mm 36 1° F 125,60 493351
149,46
230x2,5x30 F48 230 mm 2,5mm 30 mm 48 0° F 121,50 500651
144,59
350x2,9x30 TF60 350 mm 2,9 mm 30 mm 60 0° TF 253,80 769668
302,02
Y
Diamant-Sageblatt
160x2,2x20 DIA4 160 mm 2,2mm 20 mm 4 -5° F 163,70 201910
194,80

074 FESTOOL

Sageblatt ausschlieBlich fiir TS 55 R und TSC 55 geeignet

empfohlene Drehzahlstufe

* Unverbindliche Preisempfehlung des Herstellers. Preise des Handlers kdnnen abweichen.

Zzgl. Mehrwertsteuer. | Inkl. Mehrwertsteuer.
** FF = FastFix Aufnahme
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Passend fiir Maschine

Zu bearbeitendes Material
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® sehrgut geeignet
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